Technisches Datenblatt
Entlackungsmittel ALU-STRIP 2K-S

CQF%CEE

SMART REPAIR

SOLUTIONS

ART.-NR.

CBC10040 / CBC10035 / CBC10045

BEZEICHNUNG

Entlackungsmittel ALU-STRIP 2K-S

BESCHREIBUNG

HeiBentlackungsmittel-Konzentrat (2-Phasen Additiv)
zum Entfernen von fast allen Lackbeschichtungen von Metallteilen
aus Aluminium, Stahl und Edelstahl.

LIEFERFORM fllssig, 25 kg Kanister, 200 kg Fass, 1000 kg IBC
Mischungsverhaltnis
A .
Vs < 1:3 (kg)
VERARBEITUNG —
1:3 ALU-STRIP 2K-S: 1 Teil (25 %)
Wasser: 3 Teile (75 %)
g‘;,‘,’&- Arbeitstemperatur
mi. 65 —85°C
65°C (je hoher Temperatur, desto kiirzer die Entlackungszeit)
@ Entlackungszeit
ist abhangig von der Schichtstarke und der Art der
Beschichtung und kann von 15 min. bis 24 Std. betragen.
Umwalzung
Flir den Entlackungsprozess ist eine standige Umwalzung
< 2 des Entlackungsmittels erforderlich.
Verdunstung
212121) Das Mischungsverhaltnis ist regelmaRig zu kontrollieren.
Um die Verdunstung des Wasseranteils zu reduzieren,
wird ein Entlackungsbecken mit Abdeckung empfohlen.
Unsere technischen Datenblatter sollen nach dem aktuellen Kenntnisstand Seite 1 von 2 carVice systems OHG
beraten. Diese Hinweise befreien Sie jedoch nicht von einer eigenen Priifung An den Kolonaten 23a
unserer Produkte in Hinblick auf Ihre Eignung fiir die beabsichtigten V: 04-2022 26160 Bad Zwischenahn,
Verfahren und Anwendungen. Der Verkauf unserer Produkte erfolgt nach Germany

MalRgabe unserer Geschafts- und Lieferbedingungen.
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CQF%CE@

SMART REPAIR

SOLUTIONS

Beachten Sie die beim Umgang mit Chemikalien die tiblichen
Sicherheitsvorkehrungen. Die Einstufungen nach den gesetzlichen
Vorschriften bei Transport, Lagerung und Handhabung des Produktes
sowie weitere produktspezifische Hinweise entnehmen Sie bitte dem
EG-Sicherheitsdatenblatt. Badlésungen, Spilwasser und Konzentrate
sind vor dem Einleiten in die Kanalisation nach den entsprechenden
Vorschriften zu behandeln. Bei der Verwendung in Entlackungsbecken
ohne geschlossene Abdeckung ist das Bad zusatzlich mit einer ca. 5cm
dicken Abdeckschicht ALU-STRIP 2K-S zu versehen, um
Verdunstungsverluste zu vermeiden.

Im Entlackungsvorgang sollte die Temperatur sollte bei 65 — 85 °C
gehalten werden. Entsprechende Regeleinrichtungen sind vorzusehen.
Das Bad muss durch Rihrer oder Umwalzpumpen stetig durchmischt
werden. Die in das Bad zur Entlackung einzubringenden Teile sind so
anzuordnen, dass die Durchmischung moglichst wenig gestort wird.
Nach erfolgreicher Entfernung der Lackschicht wird das Material aus
dem Bad entfernt und man lasst es gut abtropfen (auf schopfende Teile
achten). Nicht entfernte Lackreste konnen gegebenenfalls durch
Verlangerung der Kontaktzeit beseitigt werden. Das gut abgetropfte
Material wird anschlieRend mit Wasser gespilt. Die Spllwirkung der
entlackten Metallteile kann durch Bespriihen mit erhéhtem
Wasserdruck wirksam verbessert werden. Das Spllwasser muss
anschlieend der Abwasseranlage zugefiihrt werden.

ARBEITSWEISE

Zur Konstanthaltung muss das Verhaltnis von Phase 1 (ALU-STRIP 2K-S)
zu Phase 2 (Wasser) bei 1:3 gehalten werden. Die Kontrolle geschieht
dadurch, dass bei laufendem Riihrer eine Badprobe von ca. 500ml oder
1000 ml entnommen und in einem Messzylinder Gberfihrt wird. Nach

KONSTANTHALTUNG . . . . . . .
einigen Minuten hat sich die Probe entmischt und die Menge der beiden
Phasen kdnnen abgelesen werden. Je nach Ergebnis muss Phase 1 oder
2 nachdosiert werden. Wir beraten Sie gerne und stellen Ihnen weitere
Informationen zur Verfiigung.
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